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CELULOSE DE BEAMBU

Beatriz V. P. Redko

Préve-se que em 1980 o consumo mundial de papel seja duas vézes maior
que o atual. A progressiva escassez das reservas florestais acessiveis gera
uma sensivel majoragio nos precos das matérias-primas usuais para a fabri-
caciio de celulose, tornando necessdria a procura de novas fontes de supri-
mento.

O mercado mundial é dvido de celulose de fibras longas, em consequén-
cia do habito gerado pela disponibilidade de pindceas nos paises de clima
temperado. Essa preferéncia deve perdurar por bastante tempo, embora
tenham sido desenvolvidas técnicas de refinacio que conferem excelente
gualidade as fibras curtas,

Devido ao vasto territdério e as suas condi¢des climaticas que favorecem
o desenvolvimento de vegetais, o Brasil é um grande produtor potencial de
celulose: com a industrializacio de seus recurscs naturais éle pode obter
divisas que permitam reinvestimentos em equipamentos para acelerar a sua
atualizacio, Todavia, a ocorréncia de pindceas naturais ou cultivadas res-
iringe-se & regido sul. A poucs atencio ao reflorestamento em larga agecala
manifestada em épocas anteriores, associada a dificuldades agrondmicas, faz
com que atualmente haja caréncia de madeira de fibras longas e baixo
custo apropriadas para a fabricagio de papel.

Como a cultura do bambu € bastante rendosa em nosso pafs, esta grami-
nea pode tornar-se uma excelente fonte de fibras longas, a exemplo do gue
ocorre na India, em outras regifes de Asia e na Africa Sendo matéria-pri-
ma muito pouco empregado no Brasil como fonte de celulose, visa 0 presen-
te trabalho discutir as vantagens do uso do bambu com relagio aos insumos
usuais, o pinheiro do Parand e o eucalipto.

Trabalhos anteriores efetuados nos laboratérios de celulose e papel do
IPT mostraram que no Estado de Sfo Paulo, para a produgido de celulose-
sulfato branqueads, levando se em consideragio apenas © rendimento por
drea plantada, nao & vantajosa a substituicio do eucalipto pelo bambu.
Isto porgue, sendo o rendimento do plantio de ambos equivalente, o bambu
rende 40% de ecelulose branqueada, e o eucalipto, plantado em igual drea,
rende mais de 50% do seu péso em celulose. Isto, portanto, representa uma
diferenca de tnais de 20% no volume de producio, diferenca considerada
anti-eccndmica para as condigdes do mercado local

Ao considerar-se celulose semi-quimica observa-se gue no bambu hi
pastas de rendimento superiores a 55% e com caracteristicas mecéinicas nio
inferiores as obtidas com celulose de pinho destinada & fabricacfo de emr
balagens.

' Para 1975, a projecdo da demanda de celuloze em nosso pafs prevé um
gumento de 509. O aumento relativo 4 celulose semiquimica deverd ser
maior do que a média, devido ao crescimento acentuado da produgdo de pa-
péis para embalagens — metade da predugio atual —, fendbmeno tipico para
dreas em desenvolvimento.

As indistrias exigem papéis de embalagens de boas caracteristicas, a
fim de proporcionar seguranga no acondicionamento e transporte, bem como
apresentar aparéncia e desempenho competitivos no mercado interno e ex-
terno.
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OBJETIVO

A finalidade do presente trabalho é mostrar as vantagens apresentadas
na drea de papéis para embalagem e conversdo pela celulose obtida de
bambu, sendo emprégo como fonte de matéria-prima uma alternativa interes-
sante frente a4s nossas atuais fontes.

MATERIAL
1. Aspectes botanicos

Apesar do seu porte respeitdvel e de seus colmos duros e resistentes a
acio gquimica e mecénica, o bambu é considerado botinicamente uma
graminea.

Seu ciclo de crescimenio permite cortes periddicos anuais, o que repre-
senta talvez a maior producioc de matéria-prima celulésica quando se
usa como critério a drea de plantagio e o tempo. Valores indicativos
para a producdco anual de matérias-primas fibrosas no Estado de S&o

Paulo, sao:
Espécie Produtividade
Euecalipto 25 ton/ha/ano
Bambu 25 ton/ha/ano
Pinus Elliottii 10 ton/ha/ano

Qutras vantagens apresentadas pelo hambu: novos colmos brotam assexual-
mente anc apos ano, sendo seu crescimento mdximo atingindo em méses.
Nio € necessdrio o replantio e os rizomas preservam o solo contra a
€rosac.

2. Obtencio industrial de matéria-prima

Quatro problemas aparecem no aproveitamento industrial do bambu:
o ahate, o transporte, a mercadizaciao e a picagem.

O sbate do bambu é trabathosc devido ao seu crescimento em toucei
ras altamente povoadas. Além disso, é impraticdvel a implantacio de
critério de escolha para o corte.

O transporte do bambu é prejudicado pelo volume 6co existente no in-
terior dos colmos, que aumenta o mimero de viagens necesgdrias para
a obtencfio do material. Esse problema pode ser solucionado pela ado-
¢io de pequenas unidades picadoras especiais no local do abate, trans-
portando-se depois apenas os cavacos. A diminuicdo do volume morto
poderia ser cconseguida pela adogéio de pequenas moendas espalhadas
pela plantac&o.

A mercadizaciio, no case da compra de matéria-prima de terceiros, tam-
bém é dificultada pela existéncia de espagos ocos no colmo, que fa-
zem variar em muito o péso de bambu séco contido em um metro
ctbico, unidade de compra da madeira. O corte no local de abate
também solucionaria ésse problema.

O tempo de duracgio do corte das facas dos picadores usuais quando
usados para picar bambu é a guarta parte do tempo de uso para cortar
madeira, Para o bambu sfo necessdrios picadores especialmente pre-
parados. O consumo de energia € de 6 a 7 kWh/tonelada de cavacos.
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Outra solucdo seria a moagem do colmo através de uma série de trés
rolos de ferro, semelhante a uma moenda A picagem efetuada apos
gsse esmagamento aumenta ¢ periodo de vida das liminas dos pica-
dores,

3. Matéria-prima empregada

Concluiu-se em trabalho anterior gque colmos de bambu de uwm ano apre-
sentaram melhores resultados para a obtencéo de celulose do que colmos
de bambu mais velhos. Posto isto, no presente trabalho foram empre-
gados colmos de um ano da espécie “Dendrocalamus Gigantis”, prove-
nientes da Champion Celulose do Brasil S.A., cultivados em acdrdo
com o Instituto Agronémico de Campinas. Para a picagem fol usade
picador especial pertencente aquela emprésa. As dimensdes medias dos
cavacos foram: comprimento: 2 cm., largura: 1 em. e espessura: 04 cm.
Da Tabela I constam os resultados da andlise quimica do bambu, em
comparacio com a de outras matérias-primas usualmente empregadas

no Brasil.
TABELA I — ANALISE QUIMICA
CELULOSE DE BAMBU
“Dendroca-| “Encaliptus; Pinho do “Pinus
lamus . Saligna” Parana Elliettii”
Gigantis” ‘
Celulose 1 59,7 54,6 58,3 55,5
Lignina : 22,1 25,5 283 26,6
Pentosanas ! 18,2 164 6,1 71
Cinzas 2.7 0,3 03 0,3
Solutos em NaOH 277 14,8 10,6 16,9
Apua fria 8.8 11 1,7 19
Agua Quente 10,7 1,6 ‘ 2,5 38
Alcool Benzol 2.8 14 ; 0,9 6,7

A partir da andlise quimica do hambu, pode-se concluir que trata-ge de
matériaprima com elevado teor de celulose, hemiceluloses e cinzas, e com
baixo teor de lipnina, quande confrontado com outras matérias-primas fi-
brosas.

Dai podese prever grandes perdas de rendimentos quando do trata-
mento da graminea pelos processos usuais de cozimento.

O alto teor de cinzas explica a diminuigio do periodo de vida média das
facas dos picadores.

Constam da Tabela II as dimensdes encontradas para as fibras do bam-
bu estudado, em comparacio com outras matériasprimas fibrosas.

TABELA 11

CELULOSE DE BAMBU
DIMENSAO DAS FIRMAS

Comprimento médio Largura média

{(mm.) (mm.)
“Dendrocalamus Strictus” 32 0,020
“Fucaliptus Saligna” 1.0 0,015
Pintho do Parand 4.2 0,060
“Pinus Elliottii” 3,5 0,056




Dessa tabela se infere o elevado comprimento das fibras de bambu, assim
como a sua elevada relacio comprimento/largura. Isso torna-as adequadas
para a confeccio de papéis fortes e de papéis que exijam elevada porosida-
de, como papéis para sacos de cimento, papéis para cigarro e papéis carbono,
por exemplo. Devido & finura da fibra, a impressio obtida serd de alta
qualidade.

METODO

Processos de Cozimento Empregados

Para a obtencdo de pastas semiquimicas de bambu foram realizados co-
zimentos do tipo soda-enxofre (Kraft), sulfito neutro (NSSC) e soda quente
(Hot Soda). Os processos foram escolhidos porque podem ser empregados
em qualgquer fdbrica instalada no Brasil sem que sejam exigidos vultuosos
investimentos. Somente serd necessario o ajuste das unidades de moagem e
pequenas modificacSes no circiito de massa.

3.1 — Processo Soda-enxofre (Kraft)

Este tipo de cozimento, também conhecido como sulfato devido & intro-
ducdo de sulfato de s6dio, para reposicio de perdas de alcali antes da queima
do licor negro na caldeira de recuperagdo, é um dos mais largamente difun-
didos em todo o mundo devido & versatilidade, economia e eficiéncia que
o caracterizam. Outro pento positivo do processo € a poluicio relativamente
haixa acarretada aos cursos ddgua, devida a quase total recuperacgio dos
reagentes gquimicos, embora escapem para a atmosfera mercaptanas gque
provocam odores desagraddveis, mas nio venenosos.

Os reagentes que atuam no processo sulfato sfo: soda (NaOH) e 0 sulfato
de sédio (Na,S).

Fundamentacdo tedrica

O colmo do bambu, contém, além da celulose, hemicelulose e lignina.
A lignina preenche © espago entre as fibras, dando-lhes consisténca e rigidez.
No processo Soda-enxdfre, a soda atua para & quebra da ligacio éter-alquil-
acil da lignina, e o produtc da degradagio € soluvel em melo alcalino. A
Geslignificacio envolve provivelmente reacdes hetercgéneas e de cardter
topoquimico, de acérdo com a estrutura de cada cavaco. O sulféto acelera a
dissolucdo da lignina, principalmente pela reagio com alguns grupos, gue
sem a presenca radical do 8- iniclariam a condensacdc. Pela mesma reacio
de sulfetacio, é facilitada a quebra das ligacOes citadas. Segundo a litera-
tura, as moléculas de carbohidratos, através de seus grupos aldeidicos ter-
minais, sfio sensiveis ao dleali. Sofrerfic rearranjo intramolecular neste
tipo de cozimento, e com isto vai haver retencio das hemiceluloses, o que €
vantajoso para a refinacioc e para a formacio da f6lha na méquina. E interes-
sante observar-se que cérca de 70% do dlcali total é gasto na dissolugho dos
carbohidratos e na neutralizacio dos 4cidos orgénicos oriundos da sua de-
gradacfio e que apenas cérca de 25% val ser consumido nas reacles com as
ligninas.

Foram efetuados diversos cozimentos variando-se o teor de sleali ativo
desde 4% até 12% para uma sulfidez de 30% e de 12% a 16% para uma
sulfidez de 25%. Acima de 10% de dlcali ativo, resultaram pastas quimicas,
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que aqul sic mencionadas para efeito de compragdo. Foi usada uma auto-
clave de laboratorio de ago inoxiddvel, 2, 5 1, de capacidade, aquecimento a
vapor indireto e temperatura controlada. A temperatura de cozimeno foi
170c C, o tempo foi 60 minutos e a relagéo lixiviarmatéria séca 1:4. Apds
0s cozimentcs, as pastas foram moidas em moinhe Bauer e depurads em
peneira plana de 0,3 mm. de largura. Apds os cozimentos, foram efetuados
os ensaios fisico-mecanicos das pastas obtidas, Para isso, foram confeccio-
nadas f5lhas no formador Rapid-Koethen apds moagem em moinho Jokkro, e
procurou-se obter uma gramatura em tdrno de 64 g./m2. As f6lhas, aclima-
tadas a 20°C e 65% de umidade relativa, foram submetidas aos ensaios me-
canicos usuais, de acdrdo com as normas prescritas pela ABCP.

Os resultados estdo na Tabela ITI. Estes nimeros representam os valores
maximos dos resultados obtidos com papéis de diferentes graus de moagermn.

TABELA III
PASTAS “KRAFT” DE BAMBU

RENDIMENTOS E VALORES MAXIMOS DOS ENSAIOS
FISICO-MECANICOS DA PASTA

Cozl-  Alcali Rendi- Auto- Resisténcia a
mg}l}o | Atut‘m l‘l’le[;]to Ruptura Dobras | Estouro Rasgo
S o (m)y | (kg/em) ()
! ] |
1 s . 60 | 6052 331 38 241
2 8 59 6340 | 612 3.9 220
3 8 | 55 6900 M 6.7 314
4 10 50 70000 | 1290 8.5 308
5 12 49 7500 | 1000 6,4 272
6 14 47 | 6600 | 1470 63 | 244
7 16 40 | 8700 | 1200 | 45 | 326
|

Melhcres resultados foram encontrados com um tratamento a {fempe-
ratura de 130°C, usando-se dleali ativo variando de 4 a 16% e um tempo de
de 45 min. — Ver. tahela IV.

TABELA IV
PASTAS “KRAFT” DE BAMBU A 130°C
RENDIMENTOS E VALORES MAXIMOS DOS
ENSAIOS FISICO-MECANICOS DAS PASTAS

Cozi- Alcali | Rendi- J' Auto. Resisténcia a

ment ivo-2
0 iAt vo-% mﬁgto i Rl:]:;;ll‘a Rasgo (g) ‘ l‘listouro Dobragem

| ' | \ g/‘cm)
8 4 66 1 5180 232 ' 3,7 146
9 6 72 ! 6357 236 47 303
10 8 51 6266 278 52 600
11 10 56 7500 310 B 624
12 12 56 8200 276 6,1 1313
13 14 48 6847 ‘ 256 6,2 1202
14 16 63 6976 277 7.6 1028
|
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Cozimento Soda Quente ("Hot Soda™

Este tipo de cozimento, seja denominado “Hot Soda” ou “Cold Soda”,
é um caso particular do processo “Kraft” em que temos uma sulfi-
dez nula.

Foram efetuados cozimentos com 4,6 e 8% de soda. A auséncia de
sulfidez baixou os rendimentos e¢ afetou as propriedades mecanicas.
For outro lado, as pastas sdc pouco mais claras.

Foram também efetuados cozimentos sub atmosféricos mantidos a
80°C com 6% de alealinidade numa tentativa de reter maior quanti-
dade possivel de hemicelulose e evitar as perdas por termodegradacéo.
Consegui-se elevar o rendimento, tendo havido, porém, umsa queda
em todas as propriedades mecénicas. Também para a mesma condicio
subatmosférica foi feita uma tentativa de diminuir a area especifica
dos cavacos pelo aumento do seu tamanho. Foi obtido um novo
aumento de rendimento, mas também afetamos a sua qualidade pela
diminuicio do amolecimento de corrente dos “pecling reactions”.

Na Tabela V, de maneira andlogs hs anteriores, temos os valores de
rendimentos e os valores midximos, enquanto que no Anexo IV temos
os dados em maior extensio.

TABELA V
COZIMENTOS “HOT SODA”

PASTAS PROVENIENTES DE COZIMENTOS “HOT-SODA” DE BAMBU

VALORES MAXIMOS DOS ENSAIOS FISICO-MECANTICOS

Cozi- Alcali %o Pressao Amto- Resisténcia a
mento O Rendi- Ruptura :
N.o mento {m) Rasgo (g) Estouro Dobras
15 4 58 aplicada 4950 205 2,70 93
16 8 54 aplicada 5800 203 3,50 294
18 8 51 aplicada 6200 264 3,710 446
17 B 65 nio .aplic. 4500 125 2,30 26
OBS.: 1) os arrebentamentos (Miillen} foram convertidos para 100 gramas,/'m?2
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de gramatura,

2) os rasgos também foram convertidos para papéis com 100 gra-
mas/2.

O processo sulfito neutre uma deseignificacfo seletiva com reten
¢ao mixima de hemiceluloses.

Como nfio se trabalha em condicbes dcidas nem em condigdes ba-
sicas, o tempo de d=seignificacio nesse processo aumenta. Quanto
metade da lignina ja foi dissolvida e o tratamento cocmeca a ser
menos seletivo, interrompe-se ¢ cozimento, e a separacio das fibras
¢ completada por processes meclnicos.

Cozimento NSSC (Na,50, + Na CO,)
Emprega-se cada vaz mais em todo o mundo o cozimento com sulfito
do s6dio para a obtencio de pastas semiquimicas. Como o proprio

nome indica, o reagente empregado € o sulfito de s6dio tamponado por
carbonato ou bicarbonato de sddio.

<

Além da atuacio como tamponante, o bicarbonato também contri-
bui para a obtencio de uma pasta clara. Apesar de algumas hemi-
celuloses serem removidas, a maioria da alfacelulose e de hemice-
lulose mais resistentes ndo sio afetadas.

O processo NSSC produz papéis mais rigidos que os do processo
alealino, sendo, porisso, apropriado para a confecgdo de corrugados.

No presente casp consideramos cozimentos com teor em sulfito de
sodio desde 4% até 14% em pése em relagdo A massa de cavaco
séco. O tampdo foi adicionado sendo calculado como sendo 5(%

em relacio ao teor em sulfito,

A temperatura de cozimento foi 170°C e o tempo de duracdo 60 mi-
nutos.

Os digestores, os moinhos 8 formacio e o acondicicnamento de
folhas usadas foram similares aos do casp anterior. A Tabela VI
exprime rendimentos e os valores mazximos das propriedades me-
canicas. (No anexo III temos os dados).

TABELA VI

PASTAS “NSSC” DE BAMBU — VALORES MAXIMOS DOS ENSAIOS

FISICO-MECANICOS DA PASTA

Cozi- | Na,So, . Na,Co, | Rendi- } Auto- L Resis@iia, a
mento Oy i O m:;nto ‘Ruptura R—asgo-(g)iEstnu:o Dobras
| ‘ v (m) |kg/em.) |
| 1 |
19 | 4 2 65 | 3300 281 20 11
20 6 3 68 4163 176 | 3,1 40
21 8 4 67 6418 245 | 5.2 500
22 10 5 63 £119 252 5,1 400
23 12 8 57 7250 175 6.5 825
24 14 7 54 7200 238 | 69 = 1450

Miolo de papeldo corrugado

Foi também considerada a viabilidade de obiencio de miolo de pape-
ld0 corrugado a partir das partes que apresentaram melhores rendimentos.

Com essa finalidade, foram formadas folhas nas gramaturas de 125 e
145 g/m?2 no formador “Rapid Xoethen”.

As fOlhas formadas foram comparadas com amostras comerciais na
execucdo do ensaio CMT. — ondulagio da félha emn aparélho “Concord Me-
dium Fluter”, seguida de esmagamento em prensa “Hinde & Dausch”.

Na Tabela VII estio registrados os resultados encontrados.
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TABELA VII
PASTAS SEMIQUIMICAS DE BAMBU
— RESISTENCIA AQ ESMAGAMENTO (CMT)

Cozimento Resisténcia ao esma- Valores estimados para a
gamento de 10 ondas resisténcia ao esmagamento
ondas A, Be C (
{kg) A B c
1 Kraft
4% AA 170°C 27,6 296 450 392
9 Kraft
6% AA 130°C 35,5 368 564 464
i¢ Kraft
8% AA 130°C 13,0 164 241 202
20 NSSC
6% Na,So, 170°C 341 356 544 448
21 NSSC
8% Na,So, 170°C 28,1 306 466 384
AMOSTRA
INDUSTRIAL 15,1 182 276 226
DISCUSSAO DOS RESULTADOS
Otimizacio

O conceito de otimizacio estd diretamente ligado ao problema de me-
lhor aproveitamento de recursos escassos. L

Para se avaliar melhor aproveitamento deve existir um critério de
valor, estabelecido “a priori” gque ofereca possibilidade de mgdida, com-
paraciio, e, portanto, escolha. A apresentacio formal do critério deve ser
feita através de uma relacio funcional envolvendo os resultados obtidos.
Essa relacio funcional é denominada como funcédo-objetiva.

Bgse critério ou funcio-objetiva medird o desempenho do sistema em
fungio dos resultados procurados. Assim, suponde que o objetivo € explo-
rar uma plantacio de bambu fixa de 10.000 hectares, que produza 200
toneladas de bambu séco por dia, podese optar entre as vdrias configura-
¢Oes de fatores anteriormmente descritas aquela que produza resultados eco-
némicamente mais vantajosas.

Como se trata de maximizar rendimento, j4 que pode ser montada ins-
talagio com recuperaciio de reagente, podese supdr como rendimento mi-
nime aceitdvel 60%, ou seja, a produciio de 120 toneladas de pasta celu

lésica por dia. Dentro desta funcio-objetivo, sbmente se encontram os
seguintes cozimentos:

COZIMENTOS DE RENDIMENTO MAIOR QUE 60%

Cozimento Rendi- Resisténcia a
Processo mento Auto-rup- rasgo estouro
% tura (m) {g) (kg/cm}) dobras

1 Soda-enxofre

4% AA 170°C 60 8052 241 3,8 331
8 Soda-enxdfre

4% AA 130°C 66 5180 232 3.7 143
9 Soda-enxdfre

6% AA 130°C T2 6357 236 4,7 303
10 Soda-enxdire

8% AA 130°C 63 6266 278 52 600
18 Soda

80°C vicuo 65 4500 125 23 26

[N

19 NSSC — 170C

4% Na,S80, + 2%

Na,COo, 65 3300 281 2,0 11
20 NSBC — 170°C

6% Na,80, 4+ .

Na,CO, 68 4163 115 3.1 40
21 NSSC — 170C

8% Na,80, + 4%

Na,CQ, 67 6418 245 5,2 500
22 NSSC — 170°C

10% Na,S0, + 5%

Na,CO, 63 6119 252 5,1 400

Pastas de rendimento elevado ou sio usadas para a confeccic de papéis
de imprensa ou usadas para elaboracio de embaiagens. Dado o baixo indice
de alvura dessas pastas, € mais vantajoso usar essa celulose para a confecciio
de embalagens. Deve-gse estabelecer os valeres minimos de resistdneia aceitd-
veis para éste tipo de papel

Supendo serem éstes fatores limitativos os seguintes:

— Auto ruptura = 6.000 m.

— Rasgo = 230

— Estouro = 45 kg/cm p/1008/m2
— Dobragem = 300.

Usando-se éstes fatores restritivos, os tratamentos mais indicados pas-
sam a ser os seguintes:

BAMBU — PASTAS CELULOGSICAS COM RESULTADOS ACEITAVEIS
NOS ENSAIOS FiSICO-MECANICOS

) ‘rendi- auto- Resisténeia a
Cozimento Processo  mento ruptura Rasgo Estourop Dobras
Soda-enxdfre (m) 16:4) (kg/cm)
9 6% AA 130°C 72 6357 236 an 303
10 Soda-enxdire 63 6266 278 52 600
8% AA 130°C
21 NS8SC - 170°C 67 6418 245 52 500
8% Na,SO,
+ 4%
Na,CO,
22 NSSC - 170°:C 63 6119 252 51 400
10% Na.,s30,
+ 5%
Na,CO,

Considerando agora o uso de pasta celuldsica de bambu para miolo de
papeldo corrugado, podemos considerar como aceitdveis os resultados obti-
dos para as amostras industriais:

— Resisténcia para o esmagamento

de 10 ondas: 15,1 kg.

— Valores estimados para a resisténcia ONDAS A B C

a0 esmagamento (g): 182-276-226

Usando-se ent@io éstes fatores restritives, os tratamentos mais indicados
passam a ser 0S seguintes:




BAMBU — PASTAS CELULOSICAS COM RESULTAIX)S ACEITAVEIS
PARA CONFECCAO DE MIOLO DE PAPELAO CORRUGADO

Cozimento Processo

Resisténcia Valeres estimados para a
Rendimentoe %

a0 esmaga- resisténcia a0 esmagamen-

mento de to das ondas A, Be G
9 KRAFT 10 ondas {Ih/10pol?)
6% AA 130°C 72 {kg) B
21 N3&8C 170°C 35,5 368 564 464
8% Na.CO, 67 341 356 544 448
+ 4% Na,CO,
22 NSSC 1%rC 28,1 306 466 384

10% Na,SO, 63

Considerando entfo todos os fatores restritivos, pode-se chegar & con-
clusiio de que, para o nossc objetivo, as melhores condigbes de preparacao
de celulose de bambu, entre as estudadas, sdo pelo processo “Kraft” 6%
AA e 130°C, e pelo processo sulfito neutro, 170°C e 8% Na,CQ, 4 4% Na,CO..

Nas atuais condiges brasileiras, parece que o fratamento pelo processo
“Kraft” é o gue apresenta melhores resultados. Nessas condicdes, dispondo
de uma drea de 10.000 hectares, poderiamos conseguir por dia 144 tonela-
das de celulose com auto-ruptura de 6400 m, fator de rasgo de 236, fator
de estouro de 470 e 355 kg. de resisténeia ao esmagamento para 10 ondas
{CMT).

Comparando &stes dados com os dedos industrials, esta celulose podera
substituir com vantagem grande quantidade de celulose semi-quimica mais
cara e contribuir para o desenvolvimento de nossa inddstria de papéis de
embalagem e conversgo.

CONCLUSOES

— Dos resultados encontrados podemos concluir que pode ser obtida pasta
semiguimica de bom rendimento e qualidade a partir do bambu.

— o uso dessa pasta para a confecciio de miolo de papeldo corrugado
apresentam resultados superiores ao das meihores pastas comerciais
do pais.

— Por isso, dado o processo econdmico da obtencfio e a grande producioe
por &rea de bambu, essa pasta poderd ser usada com grande sucesso
eotno complementacic de bagaco de cana na confecglo de miolo de
papeldo corrugado.
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PARA UM INDICE CADA VEZ MAIS
ELEVADO DESTAS REUNIOES, VOLTEMOS
DESDE JA NOSSOS PENSAMENTOS PARA
A V CONVENCAO ANUAL DA A BCP,

DE 13 A 17 DE NOVEMBRO DE 1972

PROCURE VOCE TAMBEM REALIZAR

UM TRABALHO TECNICO.

LEMBRESE QUE, COM ISTO, VOCE
SE DESENVOLVE E AJUDA O DESENVOLVI-

MENTO TECNICO DO SETOR PAPELEIRO.
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